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1. Opis produktu

Pipeta jednokanatowa Discovery Comfort to przyrzad
wolumetryczny przeznaczony do precyzyjnego

i bezpiecznego odmierzania i przenoszenia cieczy.

Jest dostepna w wersjach umozliwiajacych pobieranie
cieczy o objetosciach od 0,1 uL do 10000 pL.

Dostepne sg dwie wersje pipet Discovery Comfort, ktére
réznig sie kolorem trzonu:

« DV —jasnoszary trzon dla wszystkich modeli pipet.

+ D —czerwony, z6tty, zielony, niebieski i biaty
trzon, w zaleznosci od zakresu objetosci pipety
i odpowiadajgcego mu rozmiaru koAcowki.

Pipety 8-kanafowe i 12-kanatowe Discovery Comfort sg
przeznaczone do napetniania mikroptytek. Umozliwiaja
one precyzyjne i jednoczesne przenoszenie 8 lub 12 dawek
cieczy o ustawionej objetosci. Pipety te s3 dostepne

w czterech zakresach pojemnosci: 0,5-10 pL, 5-50 pL,
20-200 pL, i 50-300 pL.

Pojemnos¢ Zakres Kod
nominalna pojemnosci kolory-
(pL) Nr kat. pipety (puL) styczny
Pipety jednokanatowe
2 4041-DV, 4051-D 01-2 Crer-
10 4042-DV, 4052-D 0,5-10 wony
20 4043-DV, 4053-D 2-20
50 4047-DV, 4057-D 5-50 .
Zotty
100 4044-DV, 4054-D 10-100
200 4045-DV, 4055-D 20-200
250 4040-DV, 4050-D 50 - 250 Zielony
1000 4046-DV, 4056-D 100-1000 Niebieski
5000 4048-DV, 4058-D 500-5000 Bial
ia
10000 4049-DV, 4059-D 1000-10000 Y

Pipety 8-kanatowe i 12-kanatowe

8-10 5121 Czer-
12-10 5125 0,5-10 wony
8-50 5122

12-50 5126 >0

Zotty

8-200 5123
12-200 5127 20-200

8-300 5124 .
12-300 5128 50 -300 Zielony
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Pipety HTL dziataja na zasadzie poduszki powietrznej

(tj. pobrany ptyn nie ma stycznosci z trzonem ani nurnikiem
pipety). Ptyn jest pobierany do jednorazowej koricowki
zatozonej na trzon pipety.

2. Kompletacja

Wraz z pipetami dostarczane s3 nastepujgce produkty:

Opis llo$¢/Opakowanie
Instrukcja obstugi 1
Certyfikat kontroli jakosci 1
Klucz kalibracyjny 1
Wieszak na pipete 1
Nalepki identyfikacyjne 1
Smar (do pipet jednokanatowych) 1

Nasadka wyrzutnika (do nastepujacych modeli
pipet: DV/D2, DV/D10, DV/D5000, DV/D10000)

Filtry (do nastepujgcych modeli pipet:
DV/D5000, DV/D10000)

Kolorowe pierécienie identyfikacyjne
(do nastepujacych modeli pipet: 6
DV/D2 - DV/D1000)

Filtry

Pipety o pojemnosci 5000 pL i 10000 pL posiadaja
wymienny filtr, zamontowany w dolnej czesci trzonu, ktory
zapobiega przedostawaniu sie pobranej cieczy do trzonu

i zanieczyszczeniu wewnetrznej powierzchni i nurnika.
Uzywanie filtra jest szczegdlnie wazne przy pobieraniu

i wydawaniu duzych objetosci cieczy. Filtr nalezy wymieni,
gdy ulegnie zamoczeniu.

3. Budowa pipety

Identyfikacja modelu

Zakres pojemnosci pipety jest widoczny na przycisku
pipetowania oraz na wyrzutniku koncéwek w pipetach
wielokanatowych.
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Pipety jedno-i wielokanatowe

B1.

B2.

Przycisk pipetowania: Sktada sie z 2 czesci:

przycisku (A1) oraz pokretta (A2).

Pokretto nastawy pojemnosci: Uzywa sie go do
ustawiania pojemnosci.

Blokada objetosci: Umozliwia zablokowanie ustawionej
pojemnosci poprzez popchniecie blokady do gory.

Trzon: Wyprodukowany z wysokiej jakosci tworzywa
sztucznego, zapewnia duza wytrzymatosc chemiczng
i mechaniczna.

. Wyrzutnik koricdwek: W przypadku pipet wielo-

kanatowych, koncéwki zrzucane sg sekwencyjnie, dzieki
czemu sita niezbedna do ich zrzucenia jest mniejsza.

Nakretka

. Przycisk wyrzutnika

Kolorowy pierscien identyfikacyjny

. Modut wielokanatowy: Sktada sie z zestawu nurnikéw

oraz zestawu trzonéw ze sprezystym zawieszeniem,
dzieki ktéremu sita niezbedna do zatozenia koricowek
jest mniejsza.
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4. Zalecenia dotyczace bezpieczeristwa

Prawidtowe uzytkowanie pipety gwarantuje jej dtuga
zywotnos¢. Nalezy uwaznie przeczytac i postepowac zgodnie
zinstrukcjami uzytkowania.

Stosowane symbole:

A Niebezpieczenstwo, ryzyko odniesienia obrazen.

UWAGA  Ryzyko uszkodzenia pipety lub btedy przy pipetowaniu.

UWAGA:

+ Pipeta stuzy do przenoszenia cieczy wytacznie przy
pomocy korcéwki. Nie nalezy pobierac cieczy, jesli
koncéwka nie zostata przymocowana. Pobrana ciecz nie
powinna przedostac sie do pipety, poniewaz moze ona
spowodowac uszkodzenia.

+ Koncowki jednorazowego uzytku zmniejszajg ryzyko
zanieczyszczenia prébek.

+ Pipete nalezy utrzymywac w czystosci, unikajac
stosowania Sciernych i zracych srodkéw czyszczgcych
(np. acetonu).

+ Gdy w koncéwce znajduje sie ciecz, pipete nalezy
utrzymywac w pozycji pionowe;.

+ Wytgcznie uzytkowanie pipety zgodne z instrukcjami
producenta gwarantuje zachowanie wtasciwych
parametréw pipety.

+ Powymianie nurnika lub trzonu, pipete nalezy
skalibrowac.

+ W przypadku nieprawidtowego dziatania, wyréb
nalezy wyczyscic zgodnie z Instrukcjg uzytkowania lub
dostarczy¢ do punktu serwisowego.

- Temperatura otoczenia podczas pracy powinna wynosic¢
od +5°C do +45°C.

+ Temperatura otoczenia podczas przechowywania
(w oryginalnym opakowaniu podczas transportu i przez
krétki czas) powinna wynosi¢ od -25°C do +55°C.
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A\ Podczas pracy z pipeta nalezy:

+ Stosowac sie do ogdlnych przepiséw o BHP dotyczacych
ryzyka zwigzanego z pracg w laboratorium.

« Zachowywac szczegélng ostroznosc podczas
pipetowania substancji agresywnych.

+ Naktadac odpowiedni stréj ochronny (np. odziez, okulary
i rekawice).

+ W czasie pipetowania nalezy unika¢ kierowania koncéwki
pipety w swojg strone lub w strong innych oséb.

- Uzywac wytacznie czesci i akcesoriow zalecanych przez
producenta.

5. Dane techniczne

Pipeta to wysokiej jakosci przyrzad, ktéry gwarantuje
wyjatkowa doktadnosc i precyzje. Doktadnos¢ i precyzja
(powtarzalnosc) objetosci cieczy zaleza od jakosci
uzywanych koricdwek pipet. Wartosci ukazujgce dokfadnos¢
i powtarzalnos¢ przedstawione w ponizszej tabeli uzyskano
dzieki zastosowaniu koricdwek do pipet bez filtra. Zaleca sie
stosowanie takich koricéwek w celu zapewnienia zgodnosci,
doktadnosci i precyzji w czasie pipetowania.

Pojemnos¢ Koricowki
nominalna Pojemno$¢ Doktadnos¢ Powtarzalnos¢  bezfiltra
() (ut) (%) (%) (ut)

Pipety jednokanatowe

Min. 0] +40,0 <12,0

5 0,2 +12,0 <6,0 10
1 +2,7 <13
Maks. 2 +1,5 <07
Min. 05 +4,0 <2,8

10 1,0 +2,5 <18 10
50 +1,0 <0,6
Maks. 10,0 +0,5 <04
Min. 2 +3,0 <15

20 10 +1,0 <0,5 200
Maks. 20 +0,8 <0,3
Min. 5 +2,5 <2,0

50 25 +1,0 <0,6 200
Maks. 50 +0,8 <04
Min. 10 +1,6 <0,80

100 50 +0,8 0,24 200
Maks. 100 +0,8 <0,20
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Pojemnos¢ Koricowki
nominalna Pojemnos¢ Doktadnos¢ Powtarzalnos¢  bezfiltra
(ut) (ut) (%) (%) (ut)
Min. 20 11,2 <0,60
200 100 +0,8 <0,25 200
Maks. 200 +0,6 <0,20
Min. 50 +1,0 <04
250 125 +0,8 <03 300
Maks. 250 +0,6 <03
Min. 100 +1,6 <0,40
1000 500 +0,7 <0,20 1000
Maks. 1000 +0,6 <015
Min. 500 11,2 <0,50
5000 1000 +0,6 <0,25 5000
2500 +0,6 <0,20
Maks. 5000 +0,5 <015
Min. 1000 +2,5 <0,6
10000 5000 +0,8 <03 10000
Maks. 10000 +0,5 <0,2
Pipety 8-kanatowe i 12-kanatowe
Min. 0,5 +10,0 <8,0
8-10 1 +8,0 <6,0 0
12-10 5 +4,0 <2,0
Maks. 10 +2,0 <12
Min. 5 +4,0 <25
L 25 3,0 <2 200
Maks. 50 1,6 <0,6
Min. 20 +3,0 <15
1%'_22%% 100 15 <038 200
Maks. 200 +1,0 <0,6
Min 50 11,6 <15
182'_33%% 150 1,2 <1,0 300
Maks. 300 +1,0 <0,6

Doktadnosc¢ i powtarzalnosc uzyskano przy pomocy metody
grawimetrycznej, przy uzyciu koricdwek producenta, dzieki
wykonaniu przynajmniej 10 pomiaréw wody destylowanej
w temperaturze 20°C £1°C, zgodnie z normg EN 1SO 8655.
Uzycie koricowek od innych producentéw lub koricdwek

z filtrem moze byc¢ przyczyna niewtasciwego pobrania
cieczy oraz koniecznosci wykonania rekalibracji pipety.
Konstrukcja pipety umozliwia uzytkownikowi wykonanie

rekalibracji zgodnie z informacjami przedstawionymi
w Rozdziale 9.
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6. Dziatanie pipety

Zaktadanie koricowek

+ Nalezy zatozy¢ odpowiednia koricéwke odpowiadajaca
zakresowi pojemnosci pipety znajdujgcemu sie na
przycisku pipetowania (Rozdziat 5).

+ Podczas zaktadania kofncowek pipete nalezy trzymac
w pozycji pionowej.

+ Pipety jednokanatowe: docisng¢ mocno koricéwke, lekko
obracajgc pipete w taki sposéb, aby uzyskac szczelne
potaczenie.

+ Pipety wielokanatowe: docisngc¢ pipete do korcowek
umieszczonych w pudetku do momentu, gdy trzon cofnie
sie 0 ok. 1,5 mm do wnetrza obudowy. System zawieszenia
zapewnia szczelne potgczenie koricdwek pipety. Nie
ma koniecznosci wykonywania ruchéw na boki w celu
prawidtowego potgczenia koficdwek z pipetg.

UWAGA:

- Nie nalezy wykonywac ruchéw na boki w czasie
zaktadania korcowek, poniewaz takie postepowanie
moze uszkodzic trzon lub ttok. Zasady tej nalezy
przestrzegac zwtaszcza przy pracy z pipetami
jednokanatowymi o matej pojemnosci.

+ Nigdy nie nalezy pobierac cieczy bezposrednio do pipety,
bez wczesniejszego zatozenia kofcowki.

Regulacja wyrzutnika koricowek

Uzytkownik moze regulowac potozenie wyrzutnika
koncowek i dostosowac je do wigkszosci rodzajow
koncédwek dostepnych na rynku. W przypadku uzywania
waskich probéwek konieczne moze by¢ zdjecie wyrzutnika
koricowek.
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Pipety o pojemnosci 2 - 1000 pL

1. Demontaz wyrzutnika koricéwek
+ Wciénij przycisk wyrzutnika koricdwek.

+ Wykonaj 1/3 obrotu plastikows tulejkg metalowego
wyrzutnika koricdwek w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara.

+ Zsun wyrzutnik z plastikowego trzpienia.
2. Montaz wyrzutnika koncéwek
+ Wecisnij przycisk wyrzutnika koncowek.

+ Ustaw metalowy wyrzutnik koricowek w jednej linii
z plastikowym trzpieniem w rekojesci pipety.

+ Obracaj metalowy wyrzutnik koricéwek w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara do momentu,
gdy zatrzasnie sie na trzpieniu.

3. Regulacja wyrzutnika koricdwek
« Zdejmij przycisk wyrzutnika koricéwek.

+ Aby zwiekszy¢ dtugos¢ wyrzutnika, przekrec
plastikowa tuleje w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara.

+ Aby zmniejszy¢ dtugos¢ wyrzutnika, przekrec
plastikowa tuleje w kierunku zgodnym z ruchem
wskazéwek zegara.
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Pipety o pojemnosci 5000 i 10000 pL

1. Demontaz wyrzutnika koricowek

+ Zdejmij przycisk wyrzutnika koncowek.

« Aby odkreci¢ wyrzutnik od trzpienia, uzywajgc
Srubokreta nalezy przekre¢ metalowy trzpien
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

« Zwolnij wyrzutnik.

2. Montaz wyrzutnika koricéwek

+ Zdejmij przycisk wyrzutnika koricdwek.

+ Aby przykreci¢ wyrzutnik i wyregulowac jego
dtugos¢, uzywajgc srubokreta przekre¢ metalowy
trzpien w kierunku zgodnym z ruchem wskazdwek
zegara. UWAGA: Nalezy zostawic¢ odstep co najmniej

1Tmm odstepu pomiedzy trzonem a pierscieniem
wyrzutnika korcdwek.

3. Regulacja wyrzutnika koricéwek
« Zdejmij przycisk wyrzutnika.

+ Aby zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ dtugosc wyrzutnika
uzyj srubokreta.
+ Po montazu lub regulacji wyrzutnika, nalezy upewnic

sie, ze przycisk wyrzutnika zostat umieszczony
z powrotem na swoim miejscu.
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Jesdli regulacja potozenia wyrzutnika w wymaganym
zakresie nie jest mozliwa lub jesli jego $rednica nie jest
wystarczajgca aby zrzucic koricdwke, konieczne moze byc
zastosowanie nasadki wyrzutnika , M".

W przypadku pipet o pojemnosci 2i 10 pL, nasadke
dostarczong wraz z pipetg nalezy umiesci¢ na dole
trzonu pipety i przesuna¢ jg w gore, w kierunku korncowki
wyrzutnika.

5000pL: L + 6mm
10000pL: L +10mm

1. Aby umozliwi¢ wybdr objetosci, nalezy ustawic blokade
pojemnosci w dolnym potozeniu.

2. Pobierang objeto$¢ mozna ustawi¢ poprzez przekrecenie
pokretta przycisku pipetowania lub pokretta nastawy
objetosci. Objetos¢ wskazywana przez licznik sktada sie
z trzech cyfr, ktére nalezy odczytywac od géry do dotu.
Dziatka elementarna wydrukowana jest na najnizszym
bebenku licznika.

3. Po ustawieniu objetosci nalezy przesunac blokade
pojemnosci w pozycje gorng aby zapobiec
przypadkowemu przestawieniu objetosci.
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Przyktadowe wskazania licznika

Miejsca po przecinku w
danej objetosci pobranej
cieczy (UL lub mL) s3

n czer-

won
wskazane przy pomocy ony
innego koloru cyfr. Czarne

cyfry to liczby catkowite won

a czerwone cyfry to Y
utamki dziesietne (pipety

DV/D2 — DV/D20).

Zakresy pojemnosci 01-2pL 5-50puL  100-1000 pL
Ustawiona objetosé 1,25 plL 35l 750 L (0,75 mL)
Dziatka elementarna 0,002 pL 0,2 pL 2,0 pL

Aby uzyska¢ maksymalng doktadnos¢, zadana objetosc
powinna by¢ zawsze nastawiana od wartosci wyzszej,
poprzez zmniejszanie wskazan licznika. Przed osiggnieciem
zadanej wartosci nalezy zmniejszyc predkosc obracania
pokrettem nastawy objetosci i zwrdci¢ uwage, aby nie
przekroczy¢ zgdanej wartosci.

7. Wskazowki eksploatacyjne

Aby zagwarantowac maksymalna doktadnos¢ i precyzje
podczas odmierzania cieczy nalezy stosowac sie do
ponizszych zalecen.

+ W trakcie pracy pipety mozliwo$¢ ustawiania objetosci
powinna by¢ zablokowana, a czarne pokretto nastawy
pojemnosci powinno znajdowac sie w pozycji dolnej.

+ Ruchy wykonywane pipeta nalezy wykonywac spokojne
i powolnie.

« Koncowke pipety nalezy zanurza¢ w cieczy na
minimalng gtebokos¢, ktéra nie powinna sie zmieniac
w trakcie pobierania. W ponizszej tabeli przedstawiono
zalecane gtebokosci zanurzenia:

Zakres pojemnosci modelu (pL) Gtebokos¢ zanurzenia (mm)
011 1-2
1-100 2-3
101-1000 2-4
5000 3-6
10000 5-7

+ Pipete nalezy trzymac w pozycji pionowe;j.
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+ Koncowke pipety nalezy zmieniac po kazdej zmianie
objetosci oraz po zmianie odmierzanej cieczy.

+ Koncoéwke nalezy zmienig, jesli na koncéwce pozostaja
kropelki cieczy po poprzednim odmierzaniu.

+ Kazda nowa koricowke nalezy przeptukac poprzez
pobranie ptynu, ktéry bedzie odmierzany.

+ Nie nalezy dopusci¢ aby ciecz przedostata sie do trzonu
pipety. Aby temu zapobiec:

— Nalezy powoli i ptynnie naciskac i zwalnia¢ przycisk
pipetowania.

— Nigdy nie nalezy trzymac pipety w pozycji obréconej
koncowka do gory.

— Nigdy nie nalezy ktasc¢ pipety, gdy w koncéwce znajduje
sie ciecz.

+ Nigdy nie nalezy ustawia¢ pojemnosci pipety poza
zalecane wartosci graniczne.

+ W przypadku pipetowania cieczy, ktérych temperatura
jestinna niz temperatura otoczenia, przed uzyciem zaleca
sie kilkukrotne przeptukanie korcowki.

+ Nie nalezy pipetowac cieczy o temperaturze wyzszej niz
70°C.

UWAGA: Podczas pipetowania kwasow lub zracych
roztwordw, ktére wytwarzajg opary, po zakonczeniu tej
czynnosci zaleca sie demontaz trzonu i przeptukanie
nurnika oraz uszczelnienia pipety wodg destylowana.

8. Instrukcje dotyczace pobierania i wydawania
cieczy

155533
| bdd |

~—]

4
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Pobieranie cieczy

1. Wciénij przycisk pipetowania do pierwszego oporu.
Trzymajac pipete pionowo, zanurz koncéwke
w pobieranej cieczy na zalecang gtebokos¢ (aby
sprawdzic¢ zalecane wartosci, patrz Rozdziat 7). Jesli
kofcéwka nie zanurzyta sie na zalecang gtebokos¢
lub jedli przycisk pipetowania zostanie zbyt szybko
zwolniony, do koncéwki moze dostac sie powietrze.

2. Aby pobrac¢ probke, powoli i ptynnie zwolnij przycisk
pipetowania. Odczekaj jedng sekunde a nastepnie
wyjmij koncédwke z cieczy.

UWAGA: Nie nalezy dotykac koncowki.

Wydawanie cieczy

3. Trzymajac pipete odchylong od pionu pod katem od 10
do 40 stopni przytdz koniec korcéwki do écianki naczynia.
Naciénij ptynnie przycisk pipetowania do pierwszego
oporu. Odczekaj jedng sekunde.

4. Naciénij przycisk pipetowania do drugiego oporu
a nastepnie wydaj pozostatg ciecz znajdujaca sie w
koricdwce. Trzymajac wcisniety przycisk, wyjmij pipete
z naczynia, przesuwajac koncdwka po wewnetrznej
cianie naczynia.

5. Catkowicie zwolnij przycisk pipetowania.

6. Zrzu¢ koricdwke, naciskajac przycisk wyrzutnika
koncowek.

A Nalezy pamietac, aby zmieniac korncéwke przy kazdej
zmianie odmierzanego ptynu.

Pobieranie cieczy o duzej gestosci

Podczas odmierzania cieczy o wieksze] lepkosci lub
nizszym napieciu powierzchniowym niz woda (np.
surowice lub rozpuszczalniki organiczne), we wnetrzu
koncéwki moze utworzyc sie cienka warstwa cieczy, ktéra
moze by¢ przyczyng uzyskania btednych wynikéw. Jako ze
parametry tej warstwy pozostajg wzglednie niezmienne
w trakcie dalszego pipetowania ta sama koricéwka, btad
ten mozna wyeliminowac poprzez wstepne przeptukanie
koncéwki i utworzenie cienkiej warstwy z cieczy

przed przeniesieniem pierwszej prébki. Cel ten mozna
0siagnac poprzez pobranie i oddanie prébki do tego
samego naczynia. Utworzenie cienkiej warstwy cieczy
przed odmierzaniem umozliwia uzyskanie optymalne;j
doktadnosci i powtarzalnosci.
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Operacje wstepnego ptukania nalezy powtérzyc, gdy
zmianie ulegnie objeto$¢ pobieranej cieczy lub po
zatozeniu nowej kofncowki.

UWAGA: Zazwyczaj poziom btedu wynikajacy z lepkosci
cieczy jest nieistotny jesli pipetowanie przeprowadza sie
powoli i ostroznie, jednakze mozna go zminimalizowac
poprzez utrzymanie pozycji koncéwki przez co najmnie;j
2 sekundy po pobraniu cieczy i odczekanie az jej cisnienie
ulegnie zmianie przed wydaniem.

Jesli zastosowanie metody opisanej powyzej nie pozwoli
na uzyskanie doktadnych wartosci, nalezy przeprowadzi¢
rekalibracje pipety zgodnie z opisem w Rozdziale 9.

Zaleca sie odnotowanie rekalibracji oraz skorygowanych
wartosci w celu ufatwienia odwrotnej kalibracji na
potrzeby pobierania standardowej cieczy.

Filtry

Pipety o pojemnosci 5000 pLi 10000 pL posiadaja
wymienny filtr (L), zamontowany w dolnej czesci trzonu,
ktory zapobiega przedostawaniu sie pobranej cieczy

do trzonu i zanieczyszczaniu wewnetrznej powierzchni

i nurnika. Uzywanie filtra jest szczegdlnie wazne przy
pobieraniu i wydawaniu duzych objetosci cieczy. Filtr
nalezy wymienic, gdy ulegnie on zamoczeniu.

9. Sprawdzanie parametréw doktadnosci pipety
oraz rekalibracja pipety

Pipety zostaty skalibrowane fabrycznie przy pomocy metod
grawimetrycznych, z uzyciem koricowek producenta i wody
destylowanej, zgodnie z wytycznymi normy ISO 8655 dla
maksymalnej (nominalnej) objetosci cieczy podawane;j
przez pipete oraz 10% maksymalnej i minimalnej objetosci
cieczy, zgodnie z podanymi wartosciami (Rozdziat 5).

Pipety zostaty zaprojektowane w taki sposéb, aby
umozliwi¢ rekalibracje i dostosowanie ich do réznych
technik pipetowania oraz wtasciwosci cieczy (np.
temperatury, gestosci i lepkosci).

Zaleca sie okresowy przeglad pipety, ktéry nalezy
wykonywac co najmniej raz w roku. Czestotliwos¢
przegladow nalezy zwiekszy¢ w oparciu o obcigzenie pracg,
stosowane procesy sterylizacji i autoklawowania oraz
czestotliwos¢ wymiany elementéw sktadowych pipety.
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Jesli w trakcie pracy z pipetg, bfgd zwigzany z doktadnoscig
(réznica pomiedzy rzeczywista podana objetoscia

a objetoscia ustawiong) przekracza dopuszczalng wartos¢
podana w Rozdziale 5, nalezy przeprowadzic rekalibracje
pipety.

Rekalibracja pipety polega na wyregulowaniu objetosci

w oparciu o wartos¢ uzyskang podczas wazenia.
Rekalibracje pipety wykonuje sie tylko dla jednej objetosci
cieczy podanej przez pipete.

Zalecana objetos¢ na potrzeby rekalibracji to 10%
maksymalnej (nominalnej) wartosci lub minimalnej
objetosci, w zaleznosci od tego ktéra z tych wartosci jest
wieksza. Aby uzyska¢ dodatkowe informacje, patrz tabela
na stronie 16.

Parametry stuzace do sprawdzenia doktadnosci
pipetowania

Na doktadnosc¢ pipetowania wptyw maja nastepujace
czynniki: uzyte kofcowki, cechy charakterystyczne
pipetowanej cieczy (gestos¢, lepkosc) oraz warunki,

w ktdrych przeprowadza sie pipetowanie (temperatura
otoczenia, cisnienie).

Aby okresli¢, jaki jest btad doktadnosci pipety, nalezy
spetni¢ nastepujace warunki:

- Temperatura otoczenia oraz temperatura pipety,
koncowek pipety oraz cieczy powinna by¢ w zakresie od
20°Cdo 25°C i w trakcie wazenia nie powinna zmieniac
sie o wiecej niz +0,5°C.

+ Pomiary nalezy wykona¢ z uzyciem wody destylowane;.

+ Czutos¢ wagi powinna by¢ odpowiednia w stosunku do
objetosci V", ktéra zostanie zmierzona.

Sprawdzona objetosé (V, pL) Czuto$é wagi (mg)
0,1<v<10 0,001
10<V<100 0,01
100<V<1000 01
V>1000 01

+ Podczas wyliczania objetosci cieczy pobranej przez pipete,
pod uwage nalezy wzig¢ wspdtczynnik konwers;ji (Z)
[pL/mg] dla wody destylowanej lub cieczy o poréwny-
walnej gestosci. Przyktadowe wartosci wspdétczynnikéw
konwersji przedstawiono w tabeli na nastepnej stronie.
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Temperatura

Temperatura
Q) 95,0 101,3 105,0
20 1,0028 1,0029 1,0029
21 1,0030 1,0031 1,0031
22 1,0032 1,0033 1,0033
23 1,0034 1,0035 1,0036
24 1,0037 1,0038 1,0038
25 1,0039 1,0040 1,0040

Aby zapoznac sie z catg tabelg wspotczynnikéw konwersji,
patrz norma I1SO 8655.

UWAGA: Pipetowanie nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z
wytycznymi opisanymi w Rozdziatach 7 8.

Sprawdzanie parametréw doktadnosci pipetowania
+ Nalezy nastawic objetos$¢ w zaleznosci od objetosci
pipety, zgodnie z tabel3 ponize;.

Zmiana objetosci AV (pL) dla

Usta- Dopusz- o A
Wartoéé wiona czalne obrotu Klucza kalibracyjnego o
nominalna  objetos¢ wartosci 1dziatke
(L) (pL) (pL) 10brét elementarng
Pipety 1-kanatowe
2 0,2 0176 - 0,224 0,06 0,0025
10 1 0,975-1,025 0,33 0,0137
20 2 1,94 -2,06 0,63 0,0262
50 5 4,875- 5125
2,50 0,104
100 10 9,84-10,16
200 20 19,76 - 20,24
6,30 0,262
250 50 49,5-50,5
1000 100 98,4-101,6 25,00 1,04
5000 500 494 - 506 125,00 52
10000 1000 975-1025 250,00 10,4
Pipety 8-kanatowe i 12-kanatowe
10 1 0,92-1,08 0,33 0,0137
50 5 4,8-52 1,67 0,070
200 20 19,4-20,6 6,30 0,262
300 50 49,2-50,8 10,00 0,42

+ Nalezy wykona¢ 10 pobran i obliczy¢ $rednig wartos¢ w [mg].

+ Obliczy¢ objetos¢ w [L] poprzez pomnozenie wartosci
w [mg] przez wspdtczynnik konwersji Z [uL/mg].
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Jedli Srednia pobrana objetos¢ przekracza dopuszczalne
wartosci zakresu, nalezy przeprowadzic rekalibracje pipety.

Rekalibracja pipety

1.

= ¥

1. Zdejmij przycisk pipetowania.
UWAGA: Przycisk pipetowania sktada sie z 2 czesci:
pokretta oraz przycisku. Po wyjeciu przycisku, dwie czesci
zostang rozdzielone.

2. Trzymajac pokretto nastawy objetosci tak, aby zapobiec
jego obracaniu, wprowadz klucz kalibracyjny do wkreta
kalibracyjnego.

3. Przekrec klucz w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara, aby zmniejszy¢ pobierang objetos¢ lub w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazdwek zegara, aby zwigkszy¢
pobierang objetosc. Uzyj wartosci podanych w tabeli
powyzej, aby doktadnie wyregulowac objetosc.

4. Wyjmij klucz i ponownie zatdz przycisk pipetowania,
zaktadajgc najpierw pokretto, a nastepnie przycisk.

Okresl srednig pobrang objeto$¢. Srednia objetos¢
powinna znajdowac sie w dopuszczalnym zakresie
podanym w tabeli. Jesli objetosc jest wigksza od podanych
wartosci, nalezy powtdrzyé procedure.

W przypadku pipetowania cieczy, ktérych wtasciwosci
fizyczne znacznie réznia sie od wtasciwosci wody, nalezy
postepowac zgodnie z wytycznymi opisanymi w Rozdziale 5.

Wiecej informacji na temat procedury kalibracji znajduje
sie na stronie www.htl.com.pl.

Instrukcja obstugi—17



10. Konserwacja pipety

W zaleznosci od zastosowania oraz intensywnosci
uzytkowania, konieczna jest okresowa konserwacja pipety.
Nalezy regularnie sprawdzac i czyscic¢ elementy narazone
na dziatanie zracych oparéw, jak na przyktad elementy
trzonu.

A\ W trakcie zabiegéw konserwacyjnych nie nalezy
uzywac ostrych narzedzi. Takie dziatanie moze przyczynic¢
sie do uszkodzenia wyrobu i mie¢ negatywny wptyw na
bezpieczeristwo uzytkownika.

Czyszczenie

Zewnetrzne powierzchnie pipety takie, jak przycisk
pipetowania, przycisk wyrzutnika, rekojes¢, nakretka
trzonu oraz pokretto nastawy objetoéci mozna czyscic przy
pomocy sciereczki zwilzonej alkoholem izopropylowym.
Pozostate czesci, po wyjeciu ich z pipety w trakcie
demontazu, mozna my¢ przy pomocy wody destylowanej
lub alkoholu izopropylowego.

UWAGA: Przed zastosowaniem srodkdw czyszczgcych
innych niz srodki zalecane przez producenta, nalezy
sprawdzic¢ tabele kompatybilnosci i wzigé pod uwage
odpornosé nastepujacych tworzyw sztucznych, z ktérych
wykonane s3 elementy pipety: PP, PC, POM, PA, PPS, PVDF.

Sterylizacja
Sterylizacja przy pomocy autoklawu
Pipete mozna sterylizowac w autoklawie w temperaturze

121°C przez 20 minut. Sterylizacja w innych warunkach
moze doprowadzi¢ do uszkodzenia pipety. Zaleca sie:

+ Nieznacznie odkreci¢ nakretke trzonu w pipetach
DV/D2-DV/D1000 oraz trzon w pipetach DV/D5000
i DV/D10000. Po autoklawowaniu czesci te nalezy
z powrotem dokrecic.

+ Przed sterylizacjg nalezy ustawic blokade pojemnosci
w najnizszej pozycji (odblokowacg).

- Sterylizowac pipety przy pomocy autoklawu, stosujac
poczatkowy cykl prézniowy oraz cykl czyszczenia.

+ Po sterylizacji, pozostawic pipete do wyschniecia
i wystudzenia do temperatury pokojowe;j.

+ Trzon modeli DV/D5000 i DV/D10000 nalezy
autoklawowac bez filtra.
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Precyzja i powtarzalno$¢ pipet nie powinny ulegaé
zmianie, jesli podczas procesu pipetowania, w tym
autoklawowania, uzytkownik postepuje zgodnie

z instrukcja uzytkowania. Jesli uzytkownik zaobserwuje
zmiane doktadnosci, zaleca sie:

« Sprawdzi¢ kalibracje pipety po pierwszym, trzecim
i pigtym cyklu autoklawowania a nastepnie co 10 cykli
autoklawowania.

Sterylizacja Swiattem ultrafioletowym (UV)

Pipety s3 odporne na dziatanie promieni UV. Odlegtos¢
pomiedzy zrédtem promieniowania a elementem pipety
narazonym na jego dziatanie powinna wynosic¢ co
najmniej 50 cm. Narazenie na wydtuzone lub intensywne
promieniowanie UV moze spowodowac odbarwienie
czesci pipety, ale nie ma ono wptywu na jej dziatanie.

1. Rozwigzywanie probleméw

Jesliw trakcie uzytkowania pipety wystapi problem, nalezy
skorzystac z ponizszej tabeli w celu zidentyfikowania

i eliminacji usterki zgodnie z instrukcjami. Wymiana czesci
powinna odbywac sie sporadycznie i nie powinna by¢
konieczna w przypadku normalnego uzytkowania pipety.

Problem Przyczyna Rozwigzanie
Pipeta zostata oprézniona  Nalezy wolniej wciskac
zbyt szybko. przycisk pipetowania.
W koricowce
pozostaje lloé¢ cieczy w koAcdwce

kropla cieczy.

zwiekszyta sie ze
wzgledu na intensywne
uzytkowanie pipety.

Nalezy wymieni¢
koncowke.

Koricéwka zostata
zanurzona zbyt ptytko.

Nalezy zanurzy¢
koncéwke na zalecang
gtebokos¢, zgodnie

W cieczy z instrukgja.

pobranej do

korcowki Koricéwka zostata w Nalezy wcisngc

pipety nieprawidfowy sposéb koricéwke mocniej na

pojawiajg sie  zatozona na trzon pipety. trzon pipety.

pecherzyki

powietrza. Koncowka jest
uszkodzona lub zuzyta z Nalezy wymienic¢
powodu intensywnego korcdwke.
uzytkowania.

Pipeta w

niewtasciwy

sposob Koricédwka zostata w Nalezy wcisngc

pobiera ciecz  nieprawidtfowy sposéb koncéwke mocniej na

lub ciecz zatozona na trzon pipety. trzon pipety.

wycieka

z koAcowki.
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Problem Przyczyna Rozwigzanie
Pipeta w
SIZV:;SCIWY Powierzchnia trzonu
%biera ciecz jest uszkodzona lub Nalezy wyczyscic trzon
Ipub ciecz zanieczyszczona w miejscu  lub wymienic go.
wycieka uszczelnienia.
z korcowki.
Nurnik lub elementy Nalezy zdemontowac
uszczelniajgce pipety sa zesp6t trzonu; umyc
uszkodzone z powodu trzon, nurnik oraz
Pipeta w dtugotrwatego pobierania  uszczelke (Rozdziat 10:
niewtasciwy zracych cieczy. Czyszczenie). W razie
sposéb koniecznosci nalezy
pobiera ciecz  Wnetrze pipety jest wymienic te elementy.
lub (‘jicz zanieczyszczone. Natozy¢ niewielka
wycieka ilo$¢ smaru na
z koncowki. Elementy uszczelniajace nurnik i ponownie
nie sg pok_ryte . zamontowac elementy
wystarczajaca iloscig w odpowiedniej
smaru. kolejnosci.
Whnetrze pipety jest
zanieczyszczone z powodu
pobierania substancji . . ,
sracych. Nalezy odkre{cm z,eslpo’f
Nieréwna trzonu, umy¢ czesci.
raca Whnetrze pipety jest W razie koniecznosci
Ees ofu zanieczyszczone poniewaz  nalezy wymienic te
i Etovvania ciecz dostata sie do je elementy. Natozy¢
ngz)ycisk * wnetrza. niewielka ilos¢ smaru
pipetowania  Elementy uszczelniajace nanurniki ppnlown|e
blokuie si ) kvt zamontowac elementy
Jesie. nie sg pokryte w odpowiedniej
wystarczajaca kolejnosci.
iloscig smaru, np. po
wielokrotnej procedurze
autoklawowania.
. L Nalezy skalibrowac
Ciecz o wtasciwosciach pipete przy pomocy
) |nnych,n|z woda (gestos¢, cieczy, ktora bedzie
Niepra- lepkos¢). )
widfowe pipetowana.
pobieranie. Nalezy skalibrowac

Korcowki z filtrem
zwigkszaja opory
przeptywu.

pipete korzystajac z
koncowek, ktére bedg
wykorzystane do
pipetowana.

Jesli problem utrzymuje sie po wykonaniu krokéw
opisanych powyzej, nalezy skontaktowac sie z naszym
lokalnym przedstawicielem.

Przed dokonaniem zwrotu pipety nalezy upewnic sie, ze

jest ona catkowicie wolna od wszelkich zanieczyszczen
chemicznych, radioaktywnych lub mikrobiologicznych, ktére
mogtyby stanowic zagrozenie w trakcie transportu i naprawy.
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12. Czesci zamienne

W celu uzyskania informacji na temat dostepnosci czesci
zamiennych nalezy skontaktowac sig z Dziatem Obstugi
Klienta. Nalezy poda¢ model i nazwe potrzebnej czesci
pipety. Najczesciej wymieniane czesci przedstawiono
ponizej.

UWAGA: Wymiana nurnika wymaga przeprowadzenia
procedury kalibracji zgodnie z opisem w Rozdziale 9.

=
—

*Uszczelka (J) stosowana wyfacznie w modelach o objetosci 2, 5000
110000 pL
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Ele- llosé/

ment Opis Model Nr kat. Opakowanie
B Polfre;t{lo nastawy Wszystkie  SP29327 1
objetosci
C, I, Trzon z O-ringiem 2 SP19111 1
Jx i uszczelky — szary 0 p19112 ]
20 SP19113 1
50,100 SP19114 1
200, 250 SP19115 1
1000 SP19116 1
5000 SP19118 1
10000 SP19119 1
C I, Trzon z O-ringiem 2 SP19121 1
J* iuszczelkg — kolor o P19122 ]
20 SP19123 1
50,100 SP19124 1
200 SP19125 1
250 SP19120 1
1000 SP19126 1
5000 SP19128 1
10000 SP19129 1
D Wyrzutnik koricéwek 2,10 SP19045 1
20,50,100  SP19046 1
200 SP19048 1
250 SP19049 1
1000 SP19050 1
5000 SP19452 1
10000 SP19453 1
F Nakretka 2-1000 SP9759 1
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rrE1:aer;t Opis Model Nr kat. Opal:(?vc;l/anie
G Zespdtnurnika 2 SP19381 1
10 SP19382 1
20 SP19383 1
50,100 SP19384 1
200, 250 SP19385 1
1000 SP19386 1
5000 SP19388 1
10000 SP19389 1
I,J*  O-ring (i uszczelka) 2 SP19101 10
10 SP19102 10
20 SP19103 10
50,100 SP19104 10
200, 250 SP19105 10
1000 SP19106 10
5000 SP19108 5
10000 SP19109 5
K Klucz kalibracyjny All SP29334 1
L Filtr 15()000()0(3 SP19476 10
M Nasadka wyrzutnika 2,10 SP19378 3
5000 SP19466 3
10000 SP19467 3
P Kolorovvy pigrécieh 2-1000 SP19630 6
identyfikacyjny
S Wieszak na pipete All SP19451 1

*Uszczelka (J) stosowana wytgcznie w modelach o objetosci 2, 5000
10000 pL
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13. Ograniczona gwarancja

Corning HTL SA (Corning HTL) gwarantuje, ze

niniejszy produkt jest wolny od wad materiatowych

i produkcyjnych przez okres trzech (3) lat od daty

zakupu. CORNING HTL WYKLUCZA JAKIEKOLWIEK INNE
GWARANCJE BEZPOSREDNIE LUB DOROZUMIANE W

TYM DOROZUMIANA GWARANCJE PRZYDATNOSCI
HANDLOWEJ LUB PRZYDATNOSCI DO KONKRETNEGO
CELU. Jedynym obowigzkiem firmy Corning HTL jest
naprawa lub wymiana, wedtug wtasnego uznania, kazdego
produktu lub jego czesci, ktdéra okazata sie posiadac wady
materiatowe lub wykonawcze w okresie gwarancyjnym,
pod warunkiem, ze nabywca powiadomi Corning

HTL o kazdym takim defekcie. Corning HTL nie ponosi
odpowiedzialnosci za szkody przypadkowe lub wynikowe,
za utrate zyskdw lub inne szkody wynikajgce ze stosowania
tego produktu.

Niniejsza gwarancja jest wazna tylko pod warunkiem,
ze produkt jest uzywany zgodnie z jego przeznaczeniem
oraz zgodnie z wytycznymi okre$lonymi w zatgczonej
instrukcji obstugi. Niniejsza gwarancja nie obejmuje
uszkodzen spowodowanych wypadkiem, zaniedbaniem,
niewfasciwym uzytkowaniem, nieprawidtowg obstugg,
przez sity natury lub inne przyczyny niewynikajgce z wad
materiatowych lub wykonawczych. Niniejsza gwarancja
nie obejmuje uszczelek PTFE, O-ringéw oraz trzonow.
Roszczenia z tytutu uszkodzen transportowych nalezy
sktadac¢ u przewoznika.

W przypadku wystgpienia, w okre$lonym czasie, usterki tego
produktu, spowodowanej wada materiatowa lub wykonawczg,
nalezy skontaktowac sie z Zespotem Obstugi Klienta
Corning HTL poprzez htlcs@corning.com, www.htl.com.pl
lub skontaktowac sie z lokalnym biurem obstugi.

Zespot Obstugi Klienta firmy Corning HTL pomoze
zorganizowac lokalny serwis tam, gdzie to mozliwe,
skoordynuje utworzenie numeru autoryzacji zwrotu

lub poda numer autoryzacji zwrotu oraz instrukcje dot.
przesytki. Produkty przestane bez odpowiedniej autoryzacji
zostang zwroécone. Wszystkie urzadzenia przestane do
naprawy nalezy przesta¢ optacong przesytka pocztowg

w oryginalnym lub innym odpowiednim opakowaniu,
zabezpieczonym w sposéb zapobiegajgcy uszkodzeniu.
Firma Corning HTL nie ponosi odpowiedzialnosci za
szkody poniesione w wyniku zastosowania niewtasciwego
opakowania. W przypadku duzych urzadzen firma Corning
HTL moze zdecydowac sie na serwis na miejscu.
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Niektdre kraje nie zezwalaja na ograniczenie

dtugosci gwarancji lub wytgczenia lub ograniczenia
odpowiedzialnosci za szkody przypadkowe lub wynikowe.
Niniejsza gwarancja daje uzytkownikowi okreslone prawa.
Mogga sie one réznic¢ w zaleznosci od kraju.

Nikt nie moze przyjac na rzecz lub w imieniu firmy
Corning HTL, zadnej innej odpowiedzialnosci ani nie moze
przedtuzyc okresu gwarancji.

W celach informacyjnych nalezy zwréci¢ uwage na model
i numer seryjny, date zakupu i dostawce.

Nr modelu

Numer seryjny

Data zakupu

Dostawca

Gwarancja / wytaczenie odpowiedzialnosci: Jesli nie
podano inaczej, wszystkie produkty sg przeznaczone
wytgcznie do celéw badawczych. Produkt nie jest
przeznaczony do wykorzystania w procedurach
diagnostycznych lub terapeutycznych. Corning HTL nie
wysuwa zadnych twierdzen odnoénie wydajnosci tych
produktow do zastosowar klinicznych i diagnostycznych.

Instrukcje producenta w innych jezykach mozna znalez¢ na
stronie internetowej www.htl.com.pl.

Dostepnos¢ produktu moze by¢ rézna w zaleznosci od kraju.

HTL LAB SOLUTIONS

Corning HTL SA
Daniszewska 4
03-230 Warszawa
Polska
1482249219 00
482249219 93
www.htl.com.pl
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W celu uzyskania dodatkowych informacji technicznych

i odnosnie produktéw, nalezy wejs¢ na strone
www.htl.com.pl lub skontaktowac sig lokalnym

biurem sprzedazy.

AZJA/PACYFIK

Australia/Nowa Zelandia
t 61427286832

Chiny kontynentalne
186 2133384338
f 86 213338 4300

Indie
t 91124 4604000
f 91124 4604099

Japonia
1 813-3586 1996
f 813-3586 1291

Korea
t 82 2-796-9500
f 82 2-796-9300

Singapur
t 65 6572-9740
f656735-2913

Tajwan
1886 2-2716-0338
f 886 2-2516-7500

EUROPA

htlcs@corning.com

AMERYKA tACINSKA
grupolA@corning.com

Brazylia
55 (11) 3089-7400

Meksyk
t (52-81) 8158-8400
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Lista znakéw towarowych dostepna na stronie www.corning.com/clstrademarks.
Wszystkie inne znaki towarowe sg wtasnoscig ich odnosnych wiascicieli.



		1.	Opis produktu
		2.	Kompletacja
		3.	Budowa pipety
		4.	Zalecenia dotyczące bezpieczeństwa
		5.	Dane techniczne
		6.	Działanie pipety
		7.	Wskazówki eksploatacyjne
		8.	Instrukcje dotyczące pobierania i wydawania
		cieczy
		9.	Sprawdzanie parametrów dokładności pipety
		oraz rekalibracja pipety
		10.	Konserwacja pipety 
		11.	Rozwiązywanie problemów
		12.	Części zamienne
		13.	Ograniczona gwarancja 


